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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

Losch- und Reinigungsvorrichtung fur Zylinder, insbesondere Druckform- und Gummituchzylinder 
Druckmaschine 

Urn bei einer Losch- und Reinigungsvorrichtung furzy- 
lindrische Oberflachen, insbesondere von Druckform- 
und Gummituchzylindern einer Druckmaschine, mit Hilfe 
eines mit Reinigungstuchtransportmitteln bewegbaren 
Reinigungstuches, wobei die Reinigungstuchtransport- 
mittel eine Frischtuchrolle (1 ), ein Anpreftelement (4), das 
das Reinigungstuch (6) gegen die zylindrische Oberflache 
(5) druckt und eine Schmutztuchrolle {2) zur Annahme des 
verbrauchten Reinigungstuches (6) umfassen und mit ei- 
ner Positioniereinheit zur Betriebsstellung und einem An- 
trieb zusammenwirken, eine Erleichterung des Reini- 
gungstuches und eine zeitliche Verkurzung dieses Wech- 
sels zu erreichen und aufterdem diese Losch- und Reini- 
gungseinrichtung universell einsetzbar zu machen, ist 
vorgesehen, daft die Reinigungstuchtransporimittel (1. 2, 
4) mitsamt dem Reinigungstuch (6) in einer unabhanci- 
gen Kassette (10) konfektioniert und in dieser Form aus- 
tauschbar sind und die Positioniereinheit (20) in Form ei- 
nes Laufwerks mit Antrieb fur die Kassette (10) als Modul 
fest in der Druckmaschine angeordnet ist. 
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Die Eriindung betrifft eine gatlungsgemaBc Losch- und ■ 
Reinigungsvorrichtung nach dcm Oberbegriff des An- 
spruchs 1, auch Loschstation gcnanni, zum Reinigen von 5 
zylindrischen Oberflachen, insbesondere von Druckfonn- 
und Gummituchzylindern innerhaib und auBerhalb von 
Druckmaschinen mil Hilfc eines mi tie Is Reinigungstuch- 
transportrnittel fiihrbaren Reinigungstuches. 

Auf dem Gebiet der Drucktechnik werden zur Reinigung 10 
zylindrischer Oberflachen bekanntlich haufig Vorrichtungen 
eingesetzt, bei denen ein Tuch an der OberflUehe eines rotie- 
renden zylindrischen Gegenstandes vorbeigefuhrt wird und 
dieses mit Reinigungsrnittel getrankte Tuch die angelosten 
und gelosten StofTe von der Druckfonn aufnimnii "und ab- 15 
transporliert. Das Tuch wird von einer Frischtuchrolle abge- 
wickek und nach Verwendung auf einer Schmutztuchrolle 
aufgewickelt. 

Ein Reinigungssystem fur Druckformen ist. beispiels- 
weise aus der Druckschrift DE 44 42 412 Al bekannt, die 20 
ein Verfahren und eine Vorrichlung zur Steuerung des 
Waschbetriebes bei einer Druckmaschine offenbart. Die in 
jener Druckschrift zu losende Aufgabe beruht auf der Er- 
kenntnis, daB die Steuerung des Vorschubs fur das Reini- 
gungstuch genauer, zuverlassiger und vieiseitiger gestajtet 25 
vverden muB. Diese Aufgabe wird in jener Druckschrift im 
wesentlichen dadurch gelost, daB der Reinigungstuchtrans- 
port uber einen Sensor von einem getakteten Zahnrad Weg- 
proportionale Impulse erhalt, die zur Steuerung der An- 
triebsmotoren fur die Tramportmittel des Reinigungstuches 30 
verwendet werden, damit die jeweiligen Transportwege des 
Reinigungstuches konstant gehalten werden konnen. 

Urn definierte Transportwege zu erzielen. wird der Trans- 
portweg des Reinigungstuchs in Vbrwarts- und Ruckwarts- 
richtung durch eine Abfiihleinrichtung mit einem auf dem 35 
Reinigungstuch abrollenden Gummirad erfaBt. Ein aus- 
wechselbarer sogenannter Wascheinschub weist eine Ab- 
fiihleinrichtung in Fonn einer Taktwelle, auf der das Reini- 
gungstuch abrollt, und einen an der Druckmaschine befe- 
stigten Sensor auf, der ein mit der Taktwelle verbundenes 40 
gezahntes Taktrad abtastet, wobei auBerdem die Dicke des 
Saubertuchwickel von einer federnd angedriickten Fahne 
abgetastet wird, die mechanisch mit einem zweiten maschi- 
nenseitigen Sensor zusammenwirkt. 

Bei eingesetztem Wascheinschub konnen die Tromrneln 45 
von einem einzigen Motor angetrieben werden, der an der 
Druckmaschine angeordnet ist und der je nach seiner Dreh- 
richtung entweder die eine oder die andere Trommel dreht, 
wie es aus der EP 0 520 521 A 1 an sieh bekannt ist. 

Ein einfach zu bildendes MaB fur die Transportgeschwin- 50 
digkeit des Reinigungstuchs ist die Frequenz von Sienalen, 
die von regelmaBigen Markierungen gewonnen werden, die 
an der Abfiihleinrichtung gebildet sind. ' 

Die vorgenannie bekannte Anordnung verlangt einen se- 
parate n Steuennechanismus, der einen maiericllen Aufwand 55 
und Wart ungsauf wand erfordert. 

In der EP 0 693 371 Bl isi ein Formzylinder beschrieben, 
cicr eine anodisierte oder eine gebursteie nahilose Alumi- 
nium- oder Chrom-Oberfiache aufweist. Er wird nach dem 
Thermotransler- Verfahren bcbildert. Am Uiufang ist eine 60 
Vorrichlung vorgesehen. die dazu dient, das Druckbild nach 
Beendigung des Druckprozesses zu enilernen. 

Nach Beendigung des Druckprozesses laBi sieh eine der- 
arlige direkt bebilderte Druckfonn, die aus Matcrialien, wie 
Z. Bsp. einer Kcrarnik, einem Glas oder einem Metal! be- r,.s 
steht oder wenigsiens eine obcrMachlichc Sehichl aus einem 
diescr Materialien hat. auf die dor! beschriebene Weise in- 
nerhaib der Druckmaschine loschcn. Diese Losch- und Uv- 



drophiliereinrichtung ist im Druckwerk fest insialliert und 
am Umfang des Formzylinders mit einer direkt bebilderba- 
ren Druckfonn angeordnet. Sie weist eine Reinigunssvor- 
richtung auf, die an die Druckfonn anstellbar und wieder 
von ihr abstellbar ist. Die Reinigungsvorrichtung arbeitet 
mittels eines Reinigungstuches oder ReinigungsvlTeses, das 
von einer Zufuhrwalze uber eine Andruckwalze gesen die 
Druckfonn gepreBt wird und anschlieBend auf eine Aufwik- 
kelwalze aufgewickelt wird. Die Andruckwalze isLebenfails 
drehbar beispielsweise in einem Schvvingkopf geiatien. 
Wenn aus Diisem die in Drehrichtung des Foniizylindersvor 
der Reinigungsvorrichtung Iiegen, eine Reinigungsflussia- 
keit oder ein sonstiges Mitlei, das entweder zTunf Loschen 
des auf der Druckfonn aufgebrachten Druckbiides und zum 
Entfernen von Druckfarbresien oder zum Hydrophilieren. 
d. h. zum Konditionieren der Oberflache der Druckfonn 
dient, auf die Druckfonn aufgebracht wird, kann dieses Mit- 
tel zusammen mil dem von ihm abgelosten Schmutz von 
dem Reinigungstuch aufgenommen werden : wenn der An- 
druckzylinder die Andruckwalze gegen die Druckfonn 
driickt und das Reinigungstuch an der Druckfonn vorbeibe- 
wegt wird. Die Diiscn sind vorzugsweise winkelversrellbar 
und spruhen die Medien entweder unmittelbar auf die 
Druckform oder auf das Reinigungstuch. Die Andruckwalze 
ist vorzugsweise gummibeschichret. Das Reinigungstuch 
wird entweder portionsweise oder kontinuierlich von der 
Zufuhrwalze auf die Aufwickelwalze aufgewickelt. Vor- 
zugsweise ist auch der Druck, mil dem das Reinigungstuch 
gegen die Druckform gedruckt wird, variabel einstellbar. 

Die EP0 61 1 652 Bl dagegen zeigt eine Reinigunesvor- 
richtung zur Reinigung der Oberflache des Gummituches ei- 
nes Gummituchzylinders. Sie umfaBt ebenfalls im wesentli- 
chen eine Frischtuchwalze und eine Schrnutztuchwalze zur 
Aufnahme eines Reinigungstuches, welches mit Wascbflus- 
sigkeit getrankt wird und von der Frischtuchwalze zur 
Schrnutztuchwalze abgezogen wird. Das Reinigungstuch ist 
dabei durch Andruckmittel immer unier Zugspannuns ge- 
halten. 

Die Reinigungsvorrichtung ist don als Einschubsvstem 
ausgebildct und ist im Einbauzustand dem als Gummituch- 
zylinder ausgefuhrten zylindrischen Korper zugeordnet. 
Uber eine Anstellvonichtung wird die Reinigungsvorrich- 
tung mit dem Gummituchzylinder in oder auBer Kontakt ge- 
bracht. Eine Waschflussigkeitszufuhr ist maschinenfest der 
Reinigungsvorrichtung zugeordnet. In zwei parallel zuein- 
ander angeordneten Seitenteilen sind die Frischtuchwalze, 
die Waschwalze und die Schrnutztuchwalze drehbar gela- 
gert. Die Waschwalze weist eine Welle auf, die eine eFasti- 
sche Beschichtung hat und dient als Andruckelernent urn 
das Reinigungstuch an den zylindrischen Korper anzupres- 
sen und gleichzeitig das Reinigungstuch zu fiihren. Die Sei- 
tenteile des Einschubsysiems sind uber eine Traverse unter- 
einander verbunden. Das Reinigungstuch ist von der Frisch- 
tuchwalze in einem moglichst groBen Umschllnguniiswin- 
kel uber die Waschwalze in Zugrichtung der Schmurztuch- 
walze gefuhrt. Das Reinigungstuch wird uber eine Wasch- 
Hussigkcit benetzt. Auf die Schmutziuchwalze wird uber 
Welle und /ahnrad ein Anlrieb eingeleiiet. Die Schmutz- 
iuchwalze wire! takt.\veise beirieben unci zieht von der 
I rischuichvvalze das Reinigungstuch uber die Waschwalze, 



welehe das Reinigungstuch mil dem zu reinigenden zviin 
drischen Korper in Kontakt brinoi, i n Zugrichtung ab und 
nimmi das Reinigungstuch auf einer Welle auf. 

Das von der Vorraisrolle auf einer Saubertuchspindel ab- 
laufemie Reinigungstuch ist auBen urn das Andriickelenienl 
herunigefuhn, welches linear beweglich ;ii-geordnei ist und 
aus einem elasiischen Materia! bestehi. 

Beini Weehsel des Reinigungiuches nr.iB bisher das vor- 
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dcrc Ende dcr Tuchbahn von Hand durch die Waschvor rich- 
lung gezogen und uber die Umlenkungen auBen urn das An- 
druckelement herum zum Schmutztuchwickel gcfuhrt und 
an diescr festgelegt werdcn. 

Aufgabc der vorliegenden Erfindung ist, eine Erleichte- 
rung des Reinigungstuchwechsels und cine zeitliche Verkiir- 
zung dieses Wcchsels zu erreichen und auGerdem einc 
Losch- und Reinigungsvorrichtung so auszugestalten, daB 
diese universell einsetzbar ist. 

Zur Losung dieser Aufgabe wird erfindungsgemaB eine 
Ausbildung einer Losch- und Reinigungsvorrichtung fur 
Zylinder nach dem Oberbegriff des Patentanspruchs 1 mil 
den Merkmalen des Kcnnzeichens des Patentanspruchs 1 
vorgeschlagen. 

DadurchTdaB alle Reinigungstuchiranspcrtmiuel mitsaml 
dcm Reinigungstuch in einer unabhangigen Kassetle kon- 
fekiionicrt sind und eine modularc Positicniereinhcii test in 
der Druckmaschine angeordnet werden kann 7 isi eine uni- 
verselle Vcrwendung der Kassette in der Druckmaschine fiir 
jeden beliebigen Zylinder moglich, wobei lediglich eine Po- 
sition ie re in he it. angeordnet werden muB. Ein besonderer 
Vorteil gegeniiber dem eingangs zum Stand der Technik be- 
schriebencn Einschubsystem ist auch darin zu sehen, daB die 
Reinigungsvorrichtung eben nicht mehr komplett. ausge- 
tauscht werden muB. sen dem nur noch die unabhangige 
KasseUe aus der Poskionicrciiiheit genommen werden muB, 
was den Wechsel nicht nur zeitlich sehr vcreinfacht. 

Die Vorricluung zum Loschen und Reinigen zylindrischer 
Oberflachen umfaBt eine Frischluchrolle, eine Schmutztuch- 
rolle zur Annahme des verbrauchten Reinigungstuches, so- 
wie ein AnpreGelement, insbesondere eine AnpreBwalze, 
die das Tuch gegen eine zylindrische Oberftache driickt. In 
besonders vorteilhafter Weise sind auf dem Weg zwischen 
Frischluchrolle und AnpreBwalze eine Transportvorrichtung 
und auf dem Weg von der AnpreBwalze zur Schmutztuch- 
rolle eine gleichgestaltete Transportvorrichtung angeordnet, 
wobei diese Transportvorrichlungen transportbandahnliche 
Vorrichtungen 3' und 3" umfassen, zwischen denen das Rei- 
nigungstuch lauft, wobei einerseits die Vorrichtungen 3" mil 
mechanischen Mitteln ausgestattet sind, die eine Mitnahme 
des Reinigungstuches gewahrleisten und wobei andererseits 
die Vorrichtungen 3' iiber A ntriebs vorrichtungen synchron 
gesteuert werden. Die Elememe 1 bis 4 und 6 sind wiederum 
in einer Kassetle angeordnet. Es wird damil eine Kassette 
bereitgestellt, die in einfaeher Weise den Gleichlauf des Rei- 
nigungstuches sicherstellt und somit die gesarnte Reini- 
gungs- und Loscheinrichiung weniger storanfallig und war- 
tungsanuer ist. 

Durch die vorteilhafte Anordnung aktiver Transportvor- 
richlungen fur das Reinigungstuch sowohl im Bereich von 
Frischluchrolle und AnpreBwalze als auch zwischen An- 
preBwalze und Schmutztuchrolle wird zu jedeni Zeitpunkt 
ein gleicher Vorschub und eine gleichmaBige Spannung des 
Tuches zwischen den drei Walzen gewahrieistel. so daB bei- 
spielsweise eine UngleichmaGigkcit im Transport aufgrund 
der Abnahme der Rollendicke auf der Frischluchrolle kom- 
pensiert wird. 

AuBerdem kann in einfaeher Weise die Riehtung des Tu- 
ches ohne Schwierigkeiten uingekehrl werden. Frischluch- 
rolle und Schmutziuchrolle brauchen somii z. Bsp. nur iiber 
iibliche Miinchmeraniriebe mil Schlupf. die das Tuch aul- 
b/.w. abwickeln und fiir einc ausreichende Spannung zwi- 
schen den erfindungsgemaBen Transports or ric hi ungen 3' 
und 3" und den jeweiligen Wai'/on sorgo n. beirieben zu wer- 
den. 

Die akiive Transport vorricluung 3' weisi auf ihrer Ober- 
11 ache adhasive Mind auf. die in das Vlies des Reinigungs- 
luches einureifen koiir.cn. und es soini; fonbewegen. Diese 



Mittcl konnen aus feincn Hakchen, ahnlich dem Kleltver- 
schluB, bestchen, konnen aber auch andere Rauhigkeiten 
darstellen. beispielswcise Noppen oder Nadeln odcr konnen 
aus profilicrtern Kautschuk bestehen. Die trans port band ah n- 
5 liche Vorrichtung 3" bildet das passive Widerlager fur die 
aktive Transportvorrichtung 3' und kann z. Bsp. aus einem 
Elastomerband bestehen. In einer weiteren Ausftihrungs- 
form kann auch dieses Band mil Mitnahme mitteln versehen 
sein und aktiv iiber ein en weiteren Antrieb synchron zu den 
to Vorrichtungen 3' beirieben werden. 

Durch die Verwendung eincs solchen adhasiven Tuch- 
transports sind die mechanisehen Eigenschafien des Reini- 
gungstuchs relativ unabhangig von den mechanischen An- 
forderungen der Tuchtransportvorrichtung. Des weiteren ist 
15 der Transportweg unabhangig voni Winkeldurchmesser der 
Frisch- bzw. Schmutztuchrolle, wobei der Antrieb sowohl 
kontinuierlich als auch schrittweise crfolgen kann. 

Der Kontakt zwischen der zylindrischen Oberflache, bei- 
spielswcise einer Druckform und dem Tuch, erfolgt uber die 
20 AnpreBwalze, z. Bsp. eine elastische Gummiwalze. In einer 
bevorzugten Ausfiihrungsfonn kann diese elastische Gum- 
miwalze eben falls synchron angetrieben werden. 

Mil der erfindungsgemaBen Reinigungsvorrichtung kann 
ein Reinisungstuch sowohl als Einzelstiick als auch als per- 
25 foriertes Band eingesetzt werden. Das benotigte Zylinder- 
seiinen;. (aktive Rcinig'iinjsH.Uciie) k^nn khin una variabei 
gestaltet werden. Im Anwendungsfali konnen beliebige Rei- 
nigungstuchrollen eingesetzt werden, da die inechanisch ad- 
hasiven Transportvorrichlungen von der physikalisch-che- 
30 mischen BeschafTenheit des Reinigungstuches unabhangig 
sind. Gegeniiber bekannten Vorrichtungen erfolgt keine auf- 
wendige z. Bsp. iiber Sensoren vorgenommene Steuerung. 
Die Steuerung der Antriebe fur die Vorrichtungen 3' und 3" 
sowie gegebenenfalls 4 beschrankt sich lediglich auf Syn- 
35 chronverhalten, das direkt vorgegeben wird. 

Die Erfindung soil nachfolgend naher anhand der Zeich- 
nung erlautert werden. In den zugehorigen Figurcn zeigt 
schematisch, die 

Fig. 1 die erfindungsgemaBen Reinigungstuchtransport- 
40 mittel, die in einer austauschbaren Kassette behaust sind, 

Fig. 2a die Kassette gemaB der Fig. 1 auf der in der 
Druckmaschine fixierten Positioniereinrichtung, 
Fig. 2b die Ansicht der Fig. 2a urn 90° gedreht; 
Fig. 3 eine perspektivische Teilansicht der erfindungsge- 
45 maBen Losch- und Reinigungsvorrichtung, 

Fig. 4 eine stark schematisierte Schnittansicht einer wei- 
tergebildeten Ausfiihrungsfonn der erfindungsgemaBen 
Kassette und 

Fig. 5 mogliche Anordnungen der erfindungsgemaBen 
50 Losch- und Reinigungsvorrichtung in der Druckmaschine. 

GemaB der Fig. 1 umfaBen die Reinigungstuchtransport- 
mittel eines Ausfuhrungsbeispicls der erfindungsgemaBen 
Losch- und Reinigungsvorrichtung fur zylindrische Oberfla- 
chen 5 eine Frischluchrolle 1, eine AnpreBwalze 4 und eine 
55 Schmutztuchrolle 2 : die allesamt in einer unabhangigen 
Kassette 10 konfektioniert sind. Ein kontinuierliches Reini- 
gungstuch 6 ist von der Frischluchrolle abwickelbar und 
iiber die AnpreBwalze 4 der Schmutztuchrolle 2 zufuhrbar. 

Die AnpreBwalze 4 weist in bekannter Weise einen 
60 gummielastischen Bezug insbesondere aus Latex- (Naiur- 
gummi), Silikon-, Si.yrol-ABuiadien- (BUNA S), Ethylen/ 
Propylen-, IsobutylenAsopren- (Butyl Rubber). Fluor- (Vi- 
ton~' A, B) oder Pol ychoroprenelasiomer oder deren Mi- 
schungen auf. 

65 Dcr Bezug dcr AnpreBwalze 4 lv.it vorzugsweise einc 
Rauhigkeil mil R a -Werlcn zwischen 0.4 bis 35 urn (WciB- 
lichiinterferomcier; und cine llarte nach Shore A (DIN 53 
505 1 zwischen 30 und SO und insboondcre zwischen 30 und 
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50. AuGerdem hat der Bezug porcnfrci zu sein. 

Die Kassctle 10 ist also als austauschbarc Einheit konzi- 
piert, d. h. daB dcr Wcchscl dcs Reinigungstuches 6 durch 
Ersetzen einer solchen unabhangigen Einheit in Form der 
Kassette 10 realisiert wind. Zur Erleichteruns dieses Austau- 5 
sches einer Kassette 10 sind beidseitig, d. h.~im Bereich bei- 
der Stirnseiten Grille 11 angebracht, die der Bediener erfas- 
sen und somit die komplctle Kassette aus der Druckma- 
schine herausziehen, bez. In die Druckmaschine hineinset- 
zen kann. 10 

Fig. 2a zeigt die voran beschriebene Kassette auf einer 
Positioniereinrichtung 20, die fesl in der Druckmaschine an- 
geordnet. ist und mil der eingelegten Kassette 10 zusammen- 
wirken kann, d. h., daB die Kassette 10 der Positionierein- 
heit 20 aufsetzbar ist und mit dieser form- und krafochliissig 15 
verbindbar ist, etwa wie eine Videokessette in ihreni zuee- 
horigen Laufwerk, wobei in bckannter Weise an die Positio- 
niereinheit 20 ein Antrieb fur die Reinigungstuchtransport- 
mittel 1 bis 4 anlenkbar ist ? so daB die Position iereinheit 20 
und der hier nicht gezeigie Antrieb in Modularbau weise 20 
vorliegen. 

Ein Antriebsrnotor dient also zum Antrieb des Reini- 
gungstuches und wird durch ein Rechnerprograrnrn gesteu- 
ert, welches einen abschniitweisen Vorschub des Reini- 
gungstuches 6 und einen teilweisen Rucklransport nach je- 25 
dem Reinigungsvorgang und schlieBlich eine Riickspulung 
des verbrauchten Reinigungstuches 6 von der Schmutztuch- 
rolle 2 zur Frischtuchrolle 1 ermoglichen kann, wie es bei- 
spielsweise in der eingangs genannten EP 520 521 Bl be- 
schrieben ist. 30 

Wie im ebenfalls eingangs beschriebenen Stand der Tech- 
nik ist beim vorliegenden Ausfuhrungsbeispiel ebenfalls 
vorstellbar, den Transport des Reinigungstuches 6 in der 
Kassette 10 kontinierlich, als auch schrittweise durch ent- 
sprechende Antriebe zu gestatten. Der Antrieb des Reini- 35 
gungstuches 6 kann beispielsweise uber einen hubbegrenz- 
ten pneumatischen Antrieb erfolgen, wobei dann die Hubbe- 
grenzung iiber einen Abgreifer an der Scbmutztuchrolle 2 
eingestellt wird. 

Der Reinigungstuchtransport kann aber auch iiber einen 40 
elektrischen Antrieb erfolgen, wobei Tuchmenge pro Zeii- 
einheit iiber ein Laufrad abgreifbar ware. 

Die Positioniereinheit 20 ist in bevorzuster Weise als ein 
oder zwei an Seitenteilen der Druckmaschine angeordnete, 
mittels pneuniatischer Mittel transversal an die zylindrische 45 
Oberflache 5 bewegbare und wieder von dieser abstellbare 
Schlkten 50 (Fig. 5) ausgefuhrt, auf der oder denen ein Auf- 
bau 22 zur Aufnahme der Kassette 20 in Form zweier Sei- 
tenwande, die uber eine Traverse 23 verbunden sind, ange- 
ordnet ist. Durch einen hier nicht gezeigten Riegel ist die 50 
Kassette 20 in der Arbeitsposition am Aufbau 22, bzw. an 
der Traverse 23 gesichert. Weiterhin wird in der Arbeitspo- 
sition der Kassette 10 dcrTuchvorrat auf der Frischtuchrolle 
1 durch AbtastmiUel (siehe beispielsweise 
DE 195 43 518 Al) kontrolliert, die beim Einschieben der 55 
Kassette 10 in Funktionsstellung gebracht werden. Weiter- 
hin ist in bevorzugter Weise unterhalb der bewegbaren 
Schlitten 50 dcr Positioniereinheit 20 ein Abtropfblech 21 
vorgeseh.cn. 

Das Tuch 6 wird mit dem Anstellkdrper 4 zvlinderbreit 60 
mil der Zylindennanleiflachc 5 in Beruhrung gebracht, wo- 
bei die Kraftausubung zur Erzielung einer Reibkmfi wie be- 
reils gesagt von cincm akli vierbarcn Antrieh erzeugt. wird. 

Der Traverse 23 ist ein Dusenkopf 24 /ur Zutiihrune des 
Reinigungsmittels aufgesetzt. der mil einer bcwcclfchcn 05 
Kabelfiihmng 25 (zur Versorgung mit Reinigungsmedium) 
verbunden ist und in bckannter Weise enllang der Traverse 
23 parallel zur zylin* Irisehen Oberllaehe 5 -\ erfahrhar ist. 



An die im Aufbau 20 aufgenommene Kassette 10 ist bei- 
spielsweise wie aus der EP 61 1 652 Bl bekannt ist, ein An- 
trieb uber die Schmutztuchrolle 2, aber selbstverstandlich 
moglicherweisc auch an die Frischtuchrolle 1, ankoppelbar. 

Fig. 2b und 3 zeigt die Positioniereinheit 20 mit einseleg- 
ter Kassette 10 mit gleichen Bezugszeichen jeweils in ver- 
schiedenen Ansichten, die jedoch noch zusatzlich verdeutli- 
chen, daB die aktive Breite der Kassette 10 : und somit die 
Breite des Reinigungstuches im Ausfuhrungbeispiei der 
Breite der zur reinigenden Zylinderoberflaehe^S entspricht 
In besonders vorteilhafter Weise ermoiilicht die Positio- 
niereinheit 20 die Positionierung der Kassette 10, bzw. des 
Reinigungstuches 6 zur zu reinigenden zviindrischen Ober- 
flache 5 mil mehreren untcrschiedlichen. mi ndestens jedoch 
mit zwei untcrschiedlichen Beistellungem d. h. die Positio- 
niereinheit 20 ermbglicht eine Selbstjustage der ZusteUbe- 
wegung unter Beachtung der Fomiat variabTlitat. der zu reini- 
genden Oberflache 5. 

Dies umfaBl, dafl die Positioniereinheit 20 in eine jeweils 
definierte Betriebs- und Absteliposition gebracht werden 
kann und daB die Beachtung der Forma ivariabili tat einer zu 
reinigenden zviindrischen Oberflache 5 eine variabel an- 
fahrbare Betriebsposition bedingt. Druckbehaftete Anfahr- 
posinonen konnen beispielsweise miuels Dehr.rneSsireifen 
sensorisiert und nachgeregelt werden. Desweiteren erfordert 
eine ergonomische Abnahmemoglichkeit, d. h. der Aus- 
tausch dieser Kassette 10 in bevorzugter Weise eine dritte 
definierte Position der Positioniereinheit 20 in der Druckma- 
schine. 

Die Positioniereinheit umfatft in bevorzugter Weise aber 
einen elektromotorischen Antrieb und eine~Umsetzung in 
eine Linearbewegung (beispielsweise uber Zahnrader und 
Gewindeantrieb). Vorzugsweise erfolgt die Positionierung 
der Kassette 10 relativ zur zu reinigenden zviindrischen 
Oberflache 5 uber oder unterhalb ("auBermituV') der direk- 
ten horizontalen Verbindung von Mktelpunktdes zu reini- 
genden Zylinders mit dem Mittelpunkt der AnpreBwalze 4. 
Die Positionierung kann uber pneumatische Zylinder mit 
und ohne verstellbare Wegbegrenzer oder iiber eine gere- 
gelte Linearverschiebung mit und ohne verstellbare Wegbe- 
grenzer erfolgen. 

Wie in Fig. 3 angedeutet ist, kann ein Reinigungsmedium 
mittels des traversierbaren Dusenkopfes 24 quer zur zylin- 
dnschen Oberflache 5 aufgetrasen werden, und zwar auf das 
Reinigungstuch 6 und/oder auf die zvlindrische Oberflache 
5 f wobei der Dusenkopf 24 schwenkbar auf der Traverse 23 
angeordnet ist. Unter Berucksichtigung des Sicherheits- 
aspektes konnen auch fur den Dusenkopf 24 Wegsensoren 
vorgesehen sein. 

Der traversierbare Dusenkopf wiederum kann selbstver- 
standlich auch eine, Sammelvorrichmng fur mehrere, also 
verschiedene Reinigungsmedien darstelfen. So konnen bei- 
spielsweise vier Dusen auf einen! mil Bohnancien versehe- 
nen Sammelbehalter sitzen. 

Insbesondere kann die Medienmenge mehrerer verschie- 
dener Medien uber Miniaturventile in urmittelbarer Nach- 
barschaft des tmversierharen Dusenkopfes 24 voneinander 
unabhangig gesieuert werden, vvomil vergleichsweise eine 
hohe Positionicrgenauigkeit von +/~2 nun insbesondere in 
den Randzonen bei minimaJer Medienmenge erreichbar ist. 

Das an den Dusenkopf 24 anschlielSbare Vcrsorgun^ssy- 
steni fiir Reinigungsiuedien is hinreichend aus deni Stand 
der lechnik bekannt (Druck-. Verdriinger-. Kolbenpumpen) 
und auch insbesondere geignei fiir die Versor^umj mil eincm 
Konzenlrat s 500 rnPa • s. 

In bevorzugter Weise niacin das Heinigungsuich 6 eine 
kelativbewegung. die gegensintiig /.ur Bewe^unu der zu rei- 
nigenden zyhndrisehen Oher/Iache 5 lauft. vv^beTcierzu rei- 
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nigendc Zylinder mil eincr Geschwindigkeit, selbslver- 
standlich formatabhangig, von 5 bis 55 U/min rotiert, die 
AnprcBwalze 4 kann kontinuierlich oder changierend be- 
wcgt werden, aber auch gleichsinnig wie z. Bsp. bereits in 
der DE44 43 356 A 1 beschricben ist. Im DurchschniU be- 5 
wegt sich das Reinigungstuch mil 1 bis 5 mm pro Sekunde. 
So wickell der Tuchvorschub hierfiir das Tuch 6 von einer 
Vorrratsroile 1 auf die Schmutzrolle 2 auf. Die Abwicklung 
des Tuchs 6 und die Drehricht.ung des Zylindcrs 5 sind be- 
vorzugi gegenlaulig. Gleichsinnigkeit ist auch moglich. Der 10 
im Einlaufspalt z wise hen dem Zylinder 5 und dem Tuch 6 
sich sammelnde Schmuiz hat das Bestreben, durch den An- 
preBspalt zu entweichen. Der im Einlaufspalt sitzende 
Schmutz wird in seiner Menge begrenzt, wenn ein Teil von 
ihni uber das Tuch in die vorgesehene Abwicklungsrichtung 15 
des Tuchs 6 abgcfuhrl. wird. Die Aufwickelspindei 2 is I. 
beidseiiig mil. uber Schneckeniriebe ireibcnden E-Motoren 
verbunden. 

Fig. 4 zeigt eine bevorzugtc weiierbildende Ausfuhrungs- 
form der erfindungsgemaBen Kassette. Von der Frischiuch- 20 
rolle 1 wird ein Reinigungstuch 6, das zwischen dem oberen 
Paar von Transport vorrichtungen 3' und 3" gefuhrt wird, ab- 
gewickelt und der AnpreBwalze 4 zugeflihrt. Die AnprcB- 
walze 4 wird in Richumg der zylirsdrischen OberflacheS mit ' 
einem Druck beaufschlagl und das z wise hen der AnpreB- 25 
v%a:ze 4 unci der zylir.drischcn Oberfll-hj 5 ^e:T:hr:.e Ban:: 
wird anschlieBend mit einer unteren spiegeibildiich aufge- 
bauter Transportvorrichtung 3' und 3" fort.be wegt und das 
Tuch 6 auf der Schmutztuchroile 2 aufgewickelt. Wahrend 
des Vorganges braucht die Frischtuchrolle 1 nicht direkt an- 30 
getrieben zu werden. sondem es genugt ein einfaches me- 
chanisches Mittel, urn das Reinigungstuch straff gespannt 
zwischen der oberen Transportvorrichtung 3' und 3" und der 
Frischtuchrolle zu halten. Vorrichtungen 3' werden mitElek- 
tromotoren synchron angetrieben. Vorzugsweise wird eben- 35 
falls die AnpreB walze 4 und/oder gegebenenfalls 3" mit ei- 
nem Elektroniotor angetrieben und nut den Antrieben fur 3' 
syrtchronisiert. 

Die erfindunggema^e Tuchtransporteinheit 1 bis 4 gestat- 
tet wie gesagt einen kassettenahnlichen Aufbau (vergleich- 40 
bar mit einer Videokassette), so daB das Reinigungstuch 6 
mit der Kassette gewechselt werden kann, ohne daB die ge- 
samte Losch- und Rcinigungsvorrichtung entfemt oder de- 
montiert werden muB. 

Die Losch- und Rcinigungsvorrichtung ist im allgemei- 45 
nen zum Reinigen von zylindrischen Oberflachen innerhalb 
und auBerhalb von Druckmaschinen mitHilfe einer niodula- 
ren Tuchtransporteinheit geeignet, kann jedoch vorzugs- 
weise zum Reinigen von Systemen verwendet werden, die 
bei einem lithographischen Verfahren einen raschen Wech- 50 
sel der Bebilderung ohne den Ausbau der Druckfcnn gestat- 
ten. Beispielhaft seien hier Printing-on-demand-Systeme 
und Cor nputer-to-plaie-Syst erne genannt. 

Das Reinigungstuch & besteht aus naBreiBlestern Fa- 
servlies. Es wcist in der Regel eine Breile von 30 bis 1 60 cm 55 
auf. Die Dicke richtct sich nach den mechanischen Eigen- 
schaften und der vorgesehenen Aufgabe (Druckfonn, Gum- 
miiuch etc.). In der Regel beiragt sic aber von 0.1 bis 3 cm. 
Das Reinigungstuch 6 kann als endloser Wickel vorliegen. 
Fur die Verwcndung in der Reinigungskassel te kann cine 60 
endlose oder eine perforierte Vlieslage verwendet werden, 
je nuclide m ob ein konunuierlieher oder schubweiser Ver- 
brauch angestreht wird. Das Tuch 6 kann daher neben der 
kontinuierlichcn Endlosform in Eiii/elblattform oder in ge- 
falteler l*orm eingesetzi werden. r >5 

Das Reinigungstuch f> so! lie vor/.ugsweise die nachsie- 
henden technischen Parameter aufweisen. Das intrinsische 
Absorpiionsvcrmogcii fiir Miissigc St <>ffc s^lllc 1 bis 20 ml. 



vorzugsweise 2 bis 5 ml pro g Tuch betragen. Fiir polare 
flussige Stoffe. z. Bsp. Wasser mil Trinkwasserqualitat, Hegt 
das intrinsische Absorptionsvermogen dann bei 1 bis 8 ml/g 
Tuch, vorzugsweise bei 2 bis 6 ml/g Tuch. Fiir unpolare 
Stoffe (z. Bsp. Schmierol 5W-30) liegt dieser Wert bei 2 bis 
10 ml/g Tuch, vorzugsweise bei 3 bis 8 ml/g Tuch. Die in- 
trinsische Absorptionsgeschwindigkeit kann je nach Visko- 
sitat der jeweiligen Flussigkeit Werte urn 0,2 bis 30 ml/g/s 
annehiuen. 

Das Tuch f> soilte im nassen Zustand cine im wesentli- 
chen unveriinderte Zug- bzw. ReiBfestigkeit aufweisen. Das 
hciBl, das Tuch 6 darf sich wahrend des Reinigungsvorgan- 
ges nicht verz.iehen oder gar zerreiBen. Die Berstfestigkeit in 
Mullenburst. lieferi hier ein praxisnahes MaB und soilte 
z. Bsp. im nassen Zustand einen Wert, von -f/-40%, vorzugs- 
weise von -$-/-30%, insbesondere -10% bis + 20%, idealer- 
wcise etwa den gleichen Wert wie im trockenen Zustand 
aufweisen. Fiir Wasser mil Trinkqualitat (als Vertreter fiir 
z. Bsp. Feuchtwasser), 2-PropanoL 2-Butanon. Heptan (al 
Vertreter fiir z. Bsp. Losemittel) odor Schmierol 5 W-30 (als 
Vertreter fiir z. Bsp. Druckfarbengrundlage) liegt der Mul- 
lenburst- Wert der mit diesen Fliissigkeiten behandelten 
Vliese im Bereich von 300 bis 500 kPa, vorzugsweise 320 
bis 420 kPa. Die gewichrsspezifsehe Saugfahigkeii fiir die 
vcrgenannren fllissigen S:offe liegi im Bereich von I bis 
U) k:. vorzugsweise 2 bis S niL'g. ir.s:- JSon::er? 2,5 bis 
6 ml/g Flussigkeit. Das Flachengewicht des Viieses betxagt 
60 bis 120 g/nr, vorzugsweise 70 bis 100 gf nr. insbeson- 
dere 75 bis 80 g/ m 2 . 

Bewahri haben sich Vliese mit einer Zusammensetzung 
in einem Gewichtsverhaltnis von 30 bis 45 zu 70 bis 55% 
Kunstfaser zu Zellulosefaser. Die Kunstfasern konnen reiB- 
feste Polymerfasern, wie Poly amid-, Polyolefin- oder Poly- 
ester-, vorzugsweise Polyesterfasem sein. Die Zellulosefa- 
sem sind vorzugsweise ublicher mechanischer Holzschliff. 

Sehr gut geignet. sind auch spinngeflochtene Vliese. Diese 
bestehen in der Regel aus einem einzigen Material, enthal- 
ten kein Bindemittel und absorbieren Wasser, Ol und Lose- 
mittel in hohein MaBe. Spinngeflochtene Vliese sind z. Bsp. 
jene der Reihe Sontara EC® von DuPont. Reinigungstiicher 
aus diesen Vliesen sind fusselarnt und entfernen Farbe und 
Waschmittel vollstandig vom Guinmituch. 

Fig, 5 demons inert abschlieBend die verschiedenen An- 
wendungsmoglichkeiten der modularen Anordnung der Po- 
sitioniereinheit 20 mit geeigneter Kassette 10. So kann diese 
entsprechend zum Loschen und Reinigen von Ubertra- 
gungszylindern 30 : 31, sowie von Druckformzylindern 40 r 
41 eingesetzi werden, wenn jeweils dem entsprechenden 
Zylinder eine ernndungsgemaBe modulare Positionierein- 
heit fiir eine universell einsetzbare Reinigungs- und Losch- 
kasselte 10 test in der Druckmaschine zugeordnet. ist. 

B e z u gs ze i c he n 1 i s te 

1 Frischtuchrolle 

2 Schniutzi uc h ro 1 1 e 

3 Transportvorrichtung (3' und 3") 

4 AnpreB walze 

5 zvlindrische Oberfiache 

6 Reinigungstuch 

10 Kasselle 

11 Cm l i e 

20 Positioniereinheii 

21 Grundplatie 

22 Aulbau 

23 Traverse 

24 Diisenkopf 

25 Kabelfi'mrunu 
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30 Ubertragugsz.ylinder 

31 Ubertragungszylinder 

40 Druckformzylinder 

41 Druckfonnzylincter 

SOSchlitten 5 
Patentanspruche 

1. Losch- und Reinigungsvorrichtung fur zvlindrische 
Oberflachen, insbesondere von Druckform- und Gum- 10 
rnituchzylindern einer Druckmaschine, mit Hilfe eines 
mil Reinigungstuchtransportmitieln bewegbaren Rei- 
nigungstuches, vvobci die Reinigungstuchtransportmit- 

tel eine Frischtuchrolle (1), ein AnpreBelement. (4), das 
das Reinigungstuch (6) gegcn die zvlindrische Oberfla- 15 
che (5) driickt und eine Schniutztuchrolle (2) zur An- 
nahme des verbrauchten Reinigungsluchs (6) umfassen 
und mit einer Positioniereinheit zur Betriebsstellung 
und einein Antrieb zusainmcnwirken, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Reinigungstucht ran sport mi tt.el 20 
(1, 2, 4) mitsamt dem Reinigungstuch (6) in einer unab- 
hiingigen Kassette (10) konfektioniert und in dieser 
Form austauschbar sind und die Positioniereinheit. (20) 
in Form eines Laufwerks mil Antrieb fur die Kassette 
(10) als Modul fest in der Druckmaschine angeordnet 25 
ist. 

2. Losch- und Reinigungsvorrichtung nach Anspruch 

1, dadurch gekennzeichnet, daB auf dem Weg zwischen 
Frischtuchrolle (1) und AnpreBelement in Form einer 
AnpreBwalze (4) eine Transportvorrichtung und auf 30 
dem Weg von der AnpreBwalze (4) zur Schniutztuch- 
rolle (2) eine gleichgestaltete Transportvorrichtung an- 
geordnet sind^ wobei diese Transportvorrichtungen 
transportbandahnliche Vorrichtungen (3' und 3") um- 
fassen, zwischen denen das Reinigungstuch (6) lauft, 35 
wobei die Vorrichtungen (3") mil meehanischen Mit- 
teln ausgestattet sind. die eine Mimahme des Reini- 
gungstuches (6) gewahrleisten und wobei die Vorrich- 
tungen (3') uber Antriebsvorrichtungen synchron ge- 
steuert werden, und daB die Elemente (1) bis (4) und 40 
(6) in einer unabhangigen Kassette konfektioniert sind. 

3. Losch- und Reinigungsvorrichtung nach Anspruch 

2, vvobei auch die AnreBwalze (4) synchron rnit Vor- 
richtungen (3') angetrieben wird. 

4. Losch- und Reinigungsvorrichtung nach einem der 45 
vorangehenden Anspruche 2 und 3, wobei auch die 
Vorrichtungen (3") synchron angetrieben werden. 

. ; ' 5. Losch- und Reinigungsvorrichtung nach Anspruch 
1, dadurch gekennzeichnet, daB die Positioniereinheit 
(20) mindestens einen fest in der Druckmaschine ange- 50 
ordneten Schlitten (50) unifafit, auf dem ein Aufbau 
(22) zur Aufnahme der Kassette (20) in Form von Sei- 
tenwanden, die uber eine Traverse (23) verbunden sind, 
vorgesehen ist, so daB die Kassette (10) in die Positio- 
niereinheit. (20) cinsel.zbar ist und mit dieser form- und 55 
krafischliissig verbindbar ist und ein Antrieb fur die 
Transport mine] (1 bis 4) anlenkbar ist. 

6. Losch- und Reinigungsvorrichtung nach Anspruch 

5. dadurch gekennzeichnet, daB in der Arbeitsposition 
der Kassette (10) in der Posh ionic re in he it (20) der 60 
Tuchvorrat. auf der Frischtuchrolle (I) durch Abtast- 
mittel kontrollierbar ist, die beim Finsei/.en der Kas- 
sette (10; in Funklionssiellung gebracht werden. 

7. Losch- und Reinigungsvorrichtung nach Anspruch 

5. dadurch gekennzeichnet, daB die Traverse (23) einen 65 
Dusenkopf (24) zur /uiiihrung des Rcinigungsiniuels 
tragi, der cnllang iter Traverse (23) parallel zur zu rei- 
niiienden Oherllfichc (5) ve rial lr bar ist 



8. Losch- und Reinigungsvorrichtung nach Anspruch 
5, dadurch gekennzeichnet, daB an die vom Aufbau 
(20) aufgenommene Kassette (10) ein Antrieb uber die 
Schniutztuchrolle (2) ankoppelbar ist. 

9. Losch- und Reinigungsvorrichtung nach Anspruch 
5, dadurch gekennzeichnet, daB mittels der Positionier- 
einheit (20) mindetsens zwei untcrschiedliche Beistel- 
lungen des Reinigungstuches (6) an die Zylinderober- 
flache (5) realisierbar sind. 

10. Losch- und Reinigungsvorrichiung nach Anspruch 
9, dadurch gekennzeichnet, daB eine Selbstjustage der 
Zustellbewegung des Reinigungstuches (6) mittels der 
Positioniereinheit (20) unter Beachtung der Format va- 
riabilitat der zu reinigenden Oberflache (5) durchfuhr- 
bar ist. 

1 1 . Losch- und Reinigungsvorrichtung nach Anspruch 
9 und 10, dadurch gekennzeichnet, daB die Posiuonie- 
rung der Kassette (10) relativ zur Oberflache (5) uber 
oder unterhalb ("auBennittig") der direkten horizonta- 
len Verbindung der Mittelpunkte des zu reinigenden 
Zylinders (5) und der AnpreBwalze (4) erfoigt, 

12. Losch- und Reinigungsvorrichtung nach Anspruch 
1, dadurch gekennzeichnet, daB die AnpreBwalze (4) 
einen g um m ie h si i s che n Bezug aefwe.'sL 

13. Losch- und Reinigungsvorrichtung nach Anspruch 
12, dadurch gekennzeichnet, daB der Bezug der An- 
preBwalze (4) eine Rauhigkeit R d zwischen 0,4 bis 
35 urn (WeiBlichtinterferrometer) aufweist 

14. Losch- und Reinigungsvorrichtung nach Anspruch 
12, dadurch gekennzeichnet. daB der Bezug der An- 
preBwalze (4) eine Hiirte nach Shore zwischen 30 und 
80 aufweist und porenfrei ist. 

15. Losch- und Reinigungsvorrichtung nach Anspruch 
1, dadurch gekennzeichnet, daB das Reinigungstuch (6) 
mit einer Relativbewegung zur Bewegung der zu reini- 
genden Zylinderoberllache (5) transportiert wird, wo- 
bei die Zyiinderoberflache (5) mit einer Geschwindig- 
keit von 5 bis 55 U/min rotiert. 

16. Losch- und Reinigungsvorrichtung nach Anspruch 
1, dadurch gekennzeichnet, daB das Reinigungstuch (6) 
aus einem naBreiBfesten Faservlies besteht mit. einem 
intrinsischen Absorptionsvermogen fur fliissige Stoffe 
von 1 bis 20 ml, insbesondere von 2 bis 5 ml pro g 
Tuch. 

17. Losch- und Reinigungsvorrichtung nach Anspruch 
1, dadurch gekennzeichnet, daB das Reinigungstuch (6) 
aus einem naBreiBfesten Faservlies besteht mit einem 
intrinsischen Absorptionsvermogen fur polare Stoffe 
von 1 bis 8 ml pro g Tuch. insbesondere von 2 bis 6 ml 
pro g Tuch. 

18. Losch- und Reinigungsvorrichtung nach Anspruch 
1, dadurch gekennzeichnet, daB das Reinigungstuch (6) 
aus einem naBreiBfesten Faservlies besteht mil. einem 
intrinsischen Absorptionsvermogen fur unpolare Stoffe 
von 2 bis 10 ml pro g Tuch. insbesondere von 3 bis 
8 ml pro g Tuch. 
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